TUBERIAS EN REDES DE AGUA Y SU COLOCACION

Programa completo

1. Identificacion de las caracteristicas de los materiales utilizados en tuberias de agua

1.1 Identificacion de las caracteristicas de las tuberias de gres
1.2 Identificacion de las caracteristicas de las tuberias de hormigén

A)
B)

Tuberias de hormigdn armado con camisa de chapa
Tuberias de hormigdn armado de seccidn circular

1.3 Identificacidn de las caracteristicas de las tuberias metalicas

A)
B)
C)
D)
E)
F)
G)

Tuberias de aluminio
Tuberias de acero

Tuberias de acero galvanizado
Tuberias de acero negro
Tuberias de acero inoxidable
Tuberias de cobre

Tuberias de fundicidn ductil

1.4 Identificacidn de las caracteristicas de las tuberias de plastico

A)
B)

)
D)
E)

F)
G)
H)
1)

Tuberias de polietileno (PE)

Tuberias de policloruro de vinilo clorado (PVC-C)
B.1) PVC-C para suministro de agua a presion
B.2) PVC-C para evacuacién

Tuberias de PVC-O (orientado molecularmente)
Tuberias de PVC-U de pared lisa

Tuberias de polipropileno (PP)

E.1) Polipropileno homopolimero (PP-H)

E.2) Polipropileno copolimero-random (PP-R)
Tuberias de polietileno reticulado (PEX)
Tuberias de polibutileno (PB)

Tuberias multicapa (MC)

Tuberias de materiales termoplasticos de pared estructurada

1.5 Tuberias de poliéster reforzado con fibra de vidrio (PRFV)
1.6 Guia de utilizacion de las diferentes tuberias en las distintas redes de agua

2. Sistemas de montaje de tuberias en redes de agua
2.1 Sistemas de montaje de tuberias de gres
2.2 Sistemas de montaje de tuberias de hormigdén

A) Tuberias de hormigdn armado con camisa de chapa
B) Tuberias de hormigén con seccidn circular

2.3 Sistemas de montaje de las tuberias metalicas

A) Tuberias de aluminio
B) Tuberias de acero
B.1) Uniones rigidas
B.2) Uniones rigidas con bridas
C) Tuberias de acero galvanizado y acero negro
D) Tuberias de cobre y acero inoxidable
D.1) Con accesorios de soldar
D.2) Con accesorios de roscar y roscar-soldar
D.3) Con uniones press-fitting
D.4) Con uniones push-fitting
E) Tuberias de fundicion ductil
E.1) Unidn flexible
E.2) Unidn rigida

2.4 Sistemas de montaje de las tuberias de plastico

A) Con accesorios de compresién
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B) Con accesorios “a presion” press-fitting
C) Con accesorios “por empuje” push-fitting
C.1) Con accesorios push-fitting para PEX y MC
C.2) Con accesorios push-fitting para PB (“sistema clasico)
D) Unién mediante casquillo deslizante
E) Unidn por expansion-contraccidn y anillo compresor
F) Unidn por termofusion
G) Unidn por electrofusion
H) Unién encolada o “por encolado”
I) Unidn mediante junta elastica
J) Unidn de tuberias termoplasticas de pared estructurada

2.5 Sistemas de montaje de tuberias de PRFV, poliéster reforzado con fibra de vidrio

A) Uniones rigidas
A.1) Mediante bridas
A.2) Vendada a tope o laminadas
B) Uniones flexibles
B.1) Mediante enchufe y anillo elastomérico
B.2) Mediante manguitos y elementos de estanquidad
B.3) Unidn autotrabada (esfuerzos a traccion)

3. Ejecucidn de las operaciones de montaje de las tuberias de agua
3.1 Montaje de tuberias de gres
3.2 Montaje de tuberias de hormigon
A) Tuberias de hormigdn con camisa de chapa de acero
A.1) Uniones rigidas (soldadas)
A.2) Uniones flexibles
B) Tuberias de hormigén de seccion circular
3.3 Montaje de tuberias metdlicas
A) Tuberias de aluminio
B) Tuberias de acero (chapa)
C) Tuberias de acero galvanizado y acero negro (unién roscada)
D) Tuberias de acero inoxidable
D.1) Unidn mediante soldadura
D.2) Unidn con otro tipo de accesorios
D.2.1) Unidn con accesorio press-fitting
D.2.2) Unidn con accesorio push-fitting
E) Tuberias de cobre
E.1) Unién mediante accesorios de soldar
E.1.1) Soldadura blanda
E.1.2) Soldadura fuerte
E.2) Unidn con otro tipo de accesorios
E.2.1) Accesorios mecanicos
E.2.2) Accesorios press-fitting
E.2.3) Accesorios push-fitting
F) Tuberias de fundicion ductil
F.1) Unidn flexible automatica acerrojada
F.2) Unidn flexible sin acerrojar
3.4 Montaje de tuberias y plasticoy MC
A) Con accesorios a compresion
B) Unidn con accesorios press-fitting para PEX, PBy MC
C) Unidn con accesorios push-fitting para PEXy MCy para PB
D) Unidén mediante casquillo deslizante, para PEX
E) Unidn por expansion-contraccion y anillo compresor para PEX
F) Unidn por termofusion para PE, PBy PP-R
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G) Unidn por electrofusion para PE, PBy PP-R
H) Unidn encolada o “por encolado” para PVC-U
I)  Unidn mediante junta elastica
J)  Unidn de tuberias termoplasticas de pared estructurada
3.5 Montaje de tuberias de PRFV
3.6 Curvado de los tubos. Abrazaderas. Soportes
3.6.1 Curvado de los tubos
A) Curvado de las tuberias metalicas (cobre y acero inoxidable)
B) Curvado de tuberias de plastico y MC
3.6.2 Abrazaderas
A) Abrazaderas para tuberias metdlicas (cobre y acero inoxidable)
B) Abrazaderas para tuberias de plastico
3.6.3 Soportes
3.7 Aislamiento de las tuberias

Pagina
109
112
114
114
114
118
118
118
119
120
120
121
122
122



